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Elektrohydraulisches Verpressgerat und Verf ahren zum Betreiben 
desselben 

Die Erf indung betrifft zunachst ein zur Einhandbedienung geeignetes elek- 
trohydraulisches Verpressgerat mit einem Arbeitskopf, einem Elektromotor, 
einer Pumpe, einem Hydrauliktank und einem Getriebe zwischen dem Elek- 
tromotor und der Pumpe, wobei ein von einer Hand zu umf assender Griffbe- 
reich vorgesehen ist, dem ein Betatigungsschalter zugeordnet ist. 

Neben den ublichen, zweihandbedienbaren elektrohydraulischen Verpressgera- 
ten sind leichtere Ausfiihrxingsf ormen zur Einhandbedienung bekannt Diese 
dienen zur Verpressung von bspw. Rohrverbindungen oder dem Verpressen 
von Kabelschuhen an Elektroleitungsenden, wobei bei diesen Ein- 
hand-Verpressgeraten im Vergleich zu den bekannten schwereren Zwei- 
hand-Verpressgeraten eine geringere Verpresskraf t, bspw. von 3 t, erreicht 
wird. 

Im Hinblick auf den zuvor beschriebenen Stand der Technik wird eine techni- 
sche Problematik der Erfindung darin gesehen, ein Verpressgerat der in Rede 
stehenden Art handhabungstechnisch verbessert auszugestalten. 

Diese Problematik ist zunachst und im Wesentlichen durch den Gegenstand des 
Anspruches 1 gelost, wobei darauf abgestellt ist, dass der Grif fbereich umf as- 
send zu dem Elektromotor ausgebildet ist und der Betatigungsschalter arbeits- 
kopfseitig des Elektromotors angeordnet ist. Zuf olge dieser Ausgestaltung ist 
eine handhabungstechnische Verbesserung eines in Rede stehenden Verpress- 
gerates gegeben. Die erfindungsgemafie Anordnung des Griffbereiches erlaubt 
eine im Wesentlichen stabf ormige Ausgestaltung des Verpressgerates, womit 
dieses ergonomisch giinstig wie ein Werkzeug einhandig gehalten werden 
kann. Der Betatigungsschalter ist hierbei weiter ergonomisch giinstig arbeits- 
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kopfseitig des Elektromotors und somit bevorzugt zeigefinger- oder daumenbe- 
tatigbar angeordnet. Weiter erweist sich hierbei als handhabungstechnisch 
gunstig, dass eine Mittelachse des Griffbereiches in tlberdeckung zur Elektro- 
motor-Mittelachse oder parallel zu dieser versetzt in Richtung auf den Arbeits- 
kopf des Verpressgerates weist. 

Die Erfindung betriff t des Weiteren ein Verpressgerat nach den Merkmalen des 
Oberbegriff s des Anspruches 1, wobei hier zur handhabungstechnischen Ver- 
besserung eines derartigen Verpressgerates vorgeschlagen wird, dass der Grif f- 
bereich im Schwerpunkt des Gerates ausgebildet ist und gegeniiberliegend an 
dem GerSt, zugeordnet einer Zeigefinger-/ Daumenplatzierung der Betati- 
gungsschalter und ein Notschalter ausgebildet ist. Zuf olge dieser erfindungs- 
gemafien Ausgestaltung ist eine verbesserte Handhabung des Verpressgerates 
gegeben, wobei diese erfinderische Losung sowohl fur sich als auch in Verbin- 
dung mit dem Kennzeichen des Anspruches 1 von Bedeutung ist. So ist der 
Griffbereich ergonomisch gunstig im Schwerpunkt des Gerates ausgebildet, 
welcher Schwerpunkt bspw. bei einer stabformigen Ausgestaltung des Ver- 
pressgerates etwa im Bereich des Elektromotors liegt. Als besonders vorteilhaf t 
erweist sich die Anordnung des Betatigungsschalters sowie des Notschalters 
zur Unterbrechung des Verpressvorganges. Beide Schalter sind durch die, den 
Griffbereich umf assende Hand betatigbar, wobei durch die gegeniiberliegende 
Anordnung der Schalter ein Schalter, bevorzugt der Betatigungsschalter, zeige- 
fingerbetatigbar und der gegeniiberliegende Notschalter bevorzugt daumenbe- 
tatigbar ist. Zuf olge dessen kann der Benutzer schnell mittels Daumenbetati- 
gung auf eine Notf allsituation reagieren. 

Nachfolgende erfinderische Merkmale sind Weiterbildungen sowie der Er- 
findung gemafi Anspruchl als auch der gemafi Anspruch2 und dariiber 
hinaus auch einer Kombination der Anspriichel und 2. So kann demge- 
mafi ein elektrohydraulisches Verpressgerat vqrgesehen sein, welches zur 
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Einhandbedienung einen Griffbereich umfassend zu dem Elektromotor 
ausbildet, wobei der Betatigungsschalter arbeitskopfseitig des Elektromotors 
angeordnet ist und der Griffbereich im Schwerpunkt des Gerates ausgebildet 
ist, wobei darxiber hinaus gegenuberliegend an dem Gerat, zugeordnet einer 
Zeigefinger-/Daumenplatzierung der Betatigungsschalter und ein Notschalter 
ausgebildet ist. Diesbezuglich erweist sich als besonders vorteilhaf t, wenn der 
Betatigungsschalter von einer Stirnseite des Elektromotors ein bis vier Finger 
breit entfernt angeordnet ist. Demnach ist der Betatigungsschalter leicht, ohne 
dass die das Gerat tragende Hand vom urspriinglichen Platz geriickt werden 
muss, erreichbar. Um bei einer im Wesentlichen stabf drmigen Ausgestaltung 
des Verpressgerates ein Abrollen desselben beim Ablegen zu verhindern, wird 
weiter vorgeschlagen, dass endseitig gegenuberliegend zu dem Arbeitskopf 
eine einseitige Verbreiterung des Gerates ausgebildet ist. Zufolge dieser 
Ausgestaltung ist ein Abrollhindernis gehauseseitig ausgeformt Hierbei 
erweist es sich als besonders vorteilhaft, dass die Verbreiterung teilweise 
durch einen Accumulator ausgebildet ist und darxiber hinaus teilweise durch 
den gehauseseitigen Aufnahmebereich fur den Akkumulator. Vorgeschlagen 
wird weiter, dass die Verbreiterung auskragend zu der Seite gebildet ist, auf 
der der Betatigungsschalter ausgebildet ist, womit die Verbreiterung den Beta- 
tigungsschalter bei abgelegtem Gerat vor unbeabsichtigter Betatigung schiitzt 
Das Mafi, mit welchem die Verbreiterung tiber die insbesondere im Griffbereich 
stabf ormige Querschnittausgestaltung des Gehauses ragt, entspricht etwa ei- 
nem bis zwei Drittel des Griffbereich-Durchmessers. Als wesentlicher Vorteil 
erweist sich dariiber hinaus, dass die Mittelachse des Elektromotors mit der 
Achse eines Pumpenstofiels fluchtet Hierdurch ist die gewiinschte, iiber die 
Gesamtlangserstreckung des Verpressgerates nahezu stabformige Ausgestal- 
tung erreicht, wobei weiter das zwischen dem Elektromotor und der Pumpe 
angeordnete Getriebe mit dessen Mittelachse gleichfalls mit der Achse des 
Pumpenstofiels und des Elektromotors fluchtet Demnach sind Elektromotor, 
Getriebe und Pumpe in axialer Hintereinanderanordnung vorgesehen. In einer 
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Weiterbildung des Erfindungsgegenstandes ist vorgesehen, dass in Nebenein- 
anderanordnung zu dem Pumpenstofiel ein Riicklaufventil angeordnet ist, wel- 
ches nach Erreichen der maximalen Verpresskraf t effnet und den Rtickfluss des 
Hydraulikols in den Hydrauliktank bewirkt. Das Riicklaufventil ist bei Bedarf 
uber den Notschalter bevorzugt manuell off enbar, wobei weiter dieser Not- 
schalter mechanisch auf das Riicklaufventil einwirkt. Als besonders vorteilhaf t 
erweist sich hierbei, dass umgebend zu dem Pumpenstofiel und/oder dem 
Riicklaufventil ein Hydrauliktank etwa ringf ormig angeordnet ist, womit kurze 
Stromungswege fur das Hydraulikol erreicht sind. Um die im Allgemeinen 
stabformige Ausgestaltung des Verpressgerates weiter zu prazisieren, ist vor- 
gesehen, dass der Akkumulator in Axialrichtung des Elektromotors steckbar ist, 
wobei weiter eine Mittelachse eines Akkumulator-Steckvorsprunges bzw. eine 
Mittelachse der gehauseseitigen Aufnahme mit der Mittelachse des Elektromo- 
tors fluchtet. Als besonders vorteilhaf t erweist sich diesbeziiglich weiter, dass 
eine zentrale Achse der Arbeitskopfaufnahme fluchtend zu einer Mittelachse 
des Elektromotors ausgerichtet ist. Demzuf olge sind in einer bevorzugten 
Ausgestaltung des Verpressgerates die zentrale Achse der Arbeitskopf aufnah- 
me, die Achse des Pumpenstofiels im Bereich der Pumpe, eine Mittelachse des 
Getriebes sowie die Mittelachse des Elektromotors und die Mittelachse des Ak- 
kumulator-Steckvorsprunges fluchtend zueinander ausgerichtet, so dass durch 
diese lineare Hintereinanderanordnung der einzelnen Baugruppen eine im We- 
sentiichen stabformige, ergonomisch giinstige und die Einhandbedienung un- 
terstiitzende Ausgestaltung des Verpressgerates erreicht ist 

Die Erfindung betrifft des Weiteren ein elektrohydraulisches Verpressgerat mit 
einem Arbeitskopf, einem Elektromotor, einer Pumpe, einem Hydrauliktank 
und einem Getriebe zwischen dem Elektromotor und der Pumpe, wobei ein 
von einer Hand zu umf assender Griffbereich vorgesehen ist, dem ein Betati- 
gungsschalter zugeordnet ist, mit einem Arbeitskolben zur Betatigung eines 
Presswerkzeuges. Bei der Verpressung von Kabelendhiilsen oder Rohrfittingen 
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erweist es sich oft als problematisch, dass sich diese im Zuge der Verpressung 
mittels des Verpressgerates aus der gewunschten Verpressposition verschieben. 
Eine solche Verpressung kann hiernach unbrauchbar sein. Um diesem Nachteil 
entgegenzuwirken, wird erf indungsgemafi vorgeschlagen, dass der Arbeitskol- 
ben bei Betatigung des Gerats zunachst in eine Haltestellung verfahrbar ist und 
sodann, gegebenenf alls zeitgesteuert, in die Verpressstellung verfahrbar ist. In 
dieser Haltestellung wird das Werkstuck -bspw. der Kabelschuh- derart in dem 
Presswerkzeug gehalten, dass das Werkstuck noch leicht in die gewtinschte 
Verpressposition verschoben werden kann. Erst hiernach wird der Arbeitskol- 
ben zur Betatigung des Presswerkzeuges in die Verpressstellung verf ahren. In 
der Haltestellung ist die auf das Werkstuck einwirkende Kraft wesentlich ge~ 
ringer als die maximale Verpresskraft, so dass das Werkstiick sicher in dem 
Presswerkzeug gehalten ist, ohne dass eine Deformation desselben vorliegt. 
Wie erwahnt, kann das Verf ahren in die Verpressstellung zeitverzOgert erf ol- 
gen. Bevorzugt wird jedoch eine Ausgestaltung, bei welcher das Verf ahren in 
die Verpressstellung durch nochmaliges Betatigen des Betatigungsschalters 
auslosbar ist. Denkbar ist auch eine elektronische Regelung, bei welcher bspw. 
eine Pulsweitensteuerung des Elektromotors das Verf ahren des Arbeitskolbens 
regelt. So kann vorgesehen sein, dass der Eelektromotor in einem ersten Schritt 
nur eine sehr geringe Kraft entf altet, also bei Erreichen der Haltestellung von 
sich aus abschaltet. Auf nochmaliges Betatigen des Betatigungsschalters hin 
wird dann die eigentliche Verpressung durchgef iihrt. Des Weiteren besteht die 
Moglichkeit, durch Dauerbetatigung des Betatigungsschalters die Zwischen- 
stellung des Presswerkzeuges, d. h. die Haltestellung desselben zu iiberlaufen. 
In einer Weiterbildung des Erf indungsgegenstandes ist vorgesehen, dass der 
Arbeitskolben geteilt ausgebildet ist und dass nach Anf ahren gegen ein Werk- 
stiick zunachst die Teilabschnitte des Arbeitskolbens gegeneinanderf ahren. 
Bevorzugt wird diesbeziiglich weiter, dass die Teilabschnitte des Arbeits- 
kolbens durch eine Feder in eine auseinander gef ahrene Stellung vorge- 
spannt sind. So kann weiter vorgesehen sein, dass die Teilabschnitte des Ar- 
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beitskolbens teleskopartig ineinandergreif en. Die Haltestellung ist hierbei ein- 
deutig definiert durch Gegeneinanderf ahren der auseinander vorgespannten 
Teilabschnitte des Arbeitskolbens. Die Kraft der die Teilabschnitte auseinander 
vorspannenden Feder ist hierbei so bemessen, dass liber diese keine, eine De- 
formation des Werkstiickes bewirkende Kraft auf das Werkstiick eingebracht 
werden kann. Die xiber diese Feder bewirkte Zunahme der Gegenkraf t auf den 
Arbeitskolben ist auch elektronisch erfassbar. Darxiber hinaus ist auch durch 
die schlagartige Erhohung der Gegenkraft beim Gegeneinanderfahren der Teil- 
abschnitte in der Haltestellung ein eindeutiger, elektronisch erf assbarer Ab- 
schaltpunkt messbar. Zudem besteht die Moglichkeit, das Aneinanderf ahren 
der Teilabschnitte mittels einer Sensorik zu erf assen, die ein Abschalten des 
Elektromotors bewirkt. Nach Erreichen der Haltestellung erf olgt, wie erwShnt, 
willensbetont durch nochmaliges Betatigen des Betatigungsschalters das end- 
giiltige Verf ahren des Arbeitskolbens in die Verpressstellung, wobei hierbei der 
Arbeitskolben gegen eine weitere Riickstellfeder verlagert wird. 

Auch betrifft die Erfindung ein Verf ahren zum Betreiben eines elektrohydrauli- 
schen Verpressgerats mit einem Arbeitskopf, einem Elektromotor, einer Pumpe, 
einem Hydrauliktank und einem Getriebe zwischen dem Elektromotor und der 
Pumpe, wobei ein von einer Hand zu umfassender Griffbereich vorgesehen ist, 
dem ein Betatigungsschalter zugeordnet ist, mit einem Arbeitskolben zur Beta- 
tigung eines Presswerkzeuges. Um ein Verf ahren der in Rede stehenden Art 
hinsichtlich der Handhabung des Gerates verbessert auszubilden, wird vorge- 
schlagen, dass der Arbeitskolben zunachst in eine Haltestellung verf ahren wird 
und vor Verf ahren in die Verpressstellung dort gehalten wird, in welcher Hal- 
testellung die auf das Werkstiick wirkende Kraft wesentlich geringer ist als die 
maximale Verpresskraft. Zuf olge dieser Ausgestaltung kann vor dem endgiil- 
tigen Verpressen des Werkstiickes dieses in der gehaltenen Stellung noch in die 
gewtinschte Verpressposition verschoben werden. Die hierbei auf das Werk- 
stiick wirkende Kraft ist so bemessen, dass das Werkstiick sicher in dem Press- 
VGN 265 098 24459DE mue/uau/e 10. April 2002 
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werkzeug gehalten ist. Die Kraft wirkt nicht def ormierend auf das Werkstiick 
ein. So kann bspw. bei einer Verpresskraft von 3 t eine Haltekraf t gewahlt sein, 
welche etwa einem Hundertstel bis einem Zehntel der Verpresskraft entspricht. 
Das Verf ahren in die Verpressstellung kann zeitgesteuert versetzt erfolgen. 
Bevorzugt wird jedoch eine Losung, bei welcher das Verf ahren in die Verpress- 
stellung durch nochmaliges Betatigen des Betatigungsschalters ausgelost wird. 
So ist dieses Verf ahren in die Verpressstellung nur willensbetont mSglich. Um 
eine Verpressung eines Werkstiickes auch ohne Zwischenstopp in der Halte- 
stellung zu ermoglichen, kann das durchlaufende Verfahren des Arbeitskolbens 
von der Grundstellung bis in die Verpressstellung durch Festhalten des Betati- 
gungsschalters erfolgen. Es wird jedoch eine Losung bevorzugt, bei welcher 
nach Erreichen der Haltestellung der Verpressvorgang manuell unterbrochen 
wird. Dies bedeutet, dass durch einmaliges Betatigen des Betatigungsschalters 
das Verfahren des Arbeitskolbens in Gang gesetzt wird. Erst ein manuelles Un- 
terbrechen des Arbeitskolbenverf ahrens bewirkt den Stopp in der Haltestel- 
lung. Bevorzugt wird hierbei, dass die manuelle Unterbrechung durch Betati- 
gung des Betatigungsschalters durchgefuhrt wird, was insbesondere in Verbin- 
dung mit einem Elektromotor mit Kurzschlussbremse die sof ortige Unterbre- 
chung des Arbeitskolbenvorschubs bewirkt. Denkbar ist diesbeziiglich auch, 
dass nach Erreichen der Haltestellung eine elektronisch gesteuerte Unterbre- 
chung des Verpressvorgangs erf olgt. So kann bspw. eine Pulsweitensteuerung 
des Elektromotors vorgesehen sein. Dariiber hinaus ist auch ein Verfahren 
denkbar, bei welchem eine Sensorik die Stellung des Arbeitskolbens bzw. eines 
Teilabschnittes des Arbeitskolbens erf asst und in der Haltestellung das Ab- 
schalten des Elektromotors bewirkt. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand der beigefugten Zeichnungen, welche 
lediglich mehrere Ausfuhrungsbeispiele darstellen, naher erlautert. Es zeigt: 
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Fig. 1 ein zur Einhandbedienung geeignetes elektrohydraulisches Ver- 
pressgerat in einer perspektivischen Darstellung, mit einem Press- 
werkzeug einer ersten Ausf iihrungsf orm; 

Fig. 2 den Langsschnitt durch das Verpressgerat und das Presswerkzeug; 

Fig. 3 den Schnitt gemafi der Linie III-III in Fig. 2; 

Fig. 4 eine HerausvergrOfierung des arbeitskopf seitigen Bereiches aus 

Fig. 2; 

Fig. 5 eine Herausvergrofierung vorgenannten Bereiches aus Fig. 3; 

Fig. 6 eine explosionsperspektivische Darstellung des Verpressgerates ge- 
maJ3 Fig. 1; 

Fig. 7 eine partiell geschnittene Darstellung des Presswerkzeuges der er- 
sten Ausfiihrungsf orm in der unbelasteten Grundstellung; 

Fig. 8 eine der Fig. 7 entsprechende Darstellung, jedoch die Haltestellung 
betreffend; 

Fig. 9 eine weitere der Fig. 7 entsprechende Darstellung des Presswerkzeu- 
ges, jedoch in der Verpressstellung; 

Fig. 10 eine der Fig. 1 entsprechende perspektivische Darstellung des Ver- 
pressgerates mit einem Presswerkzeug in einer zweiten Ausfuh- 
rungsform; 
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Fig. 11 eine der Fig. 4 entsprechende Darstellung, jedoch das Presswerkzeug 
gemafi Fig. 10 betreffend; 

Fig. 12 eine partiell geschnittene Einzeldarstellung des Presswerkzeuges der 
zweiten Ausfuhrungsf orm in der unbelasteten Grundstellung; 

Fig. 13 eine der Fig. 12 entsprechende Darstellung, die Haltestellung betref- 
fend; 

Fig. 14 eine weitere der Fig. 12 entsprechende Darstellung, jedoch die Ver- 
pressstellung betreffend; 

Fig. 15 eine der Fig. 1 entsprechende perspektivische Darstellung des Ver- 

pressgerates mit einem Presswerkzeug in einer dritten Ausfiihrungs- 
form; 

Fig. 16 eine der Fig. 4 entsprechende Schnittdarstellung, jedoch das Ver- 
pressgerat mit einem Presswerkzeug gemafi Fig. 15 betreffend. 

Dargestellt und beschrieben ist zunachst rnit Bezug zu Fig. 1 ein zur Einhand- 
bedienung geeignetes elektrohydraulisches Verpressgerat 1 zur Betatigung un- 
terschiedlicher Presswerkzeuge 2. Letztere dienen zur Verpressung von Rohr- 
fittingen, Kabelschuhen oder dergleichen. 

Wie aus den Darstellungen zu erkennen, ist das Verpressgerat 1 im Wesentli- 
chen lang gestreckt stabformig ausgebildet, was die Einhandbedienung des Ge- 
rates unterstutzt. Diese stabformige Ausgestaltung ist dadurch erreicht, dass 
die einzelnen Baugruppen im Gehause 3 des Gerates 1 in axialer Hintereinan- 
deranordnting positioniert sind. So ist etwa im Mittenbereich ein Elektromotor 
4 vorgesehen, dessen Mittelachse y fluchtend zur Gehauseachse x ausgerichtet 
VGN 265 098 24459DE mue/pau/g 10. April 2002 
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ist. Im Bereich des Elektromotors 4 formt das Gehause 3 einen Griffbereich 5 
aus, wobei in diesem Griffbereich 5 der Gehausedurchmesser ergonomisch an- 
gepasst gewahlt ist. 

Gespeist wird der Elektromotor 4 von einem in Axialrichtung des Elektromo- 
tors 4 steckbaren Akkumulator 6. Die Mittelachse u des in eine entsprechende 
Gehauseaufnahme 7 einsteckbaren Akkumulator-Steckvorsprunges 8 ist fluch- 
tend zur Elektromotor- Achse y auf der Gehauseachse x positioniert. 

Der eingesteckte Akkumulator 6 ist rastgesichert, wozu ein, an einem f ederela- 
stischen Arm 9 bef estigter Rastvorsprung 10, eine entsprechend positionierte 
Offnung der Akkumulator- Aufnahme 7 durchtretend, in eine Rastausnehmung 
11 des Steckvorsprunges 8 eingreift. 

Diese Rastsicherung ist uber eine wippenartig um einen quer zur Langserstrek- 
kung des Verpressgerates 1 ausgerichteten Achskorper 12 verlagerbare Verrie- 
gelungstaste 13 aufhebbar. Durch Niederdrucken dieser Verriegelungstaste 13 
wird der Rastvorsprung 10 aus der Rastaufnahme 11 geschwenkt, wonach der 
Akkumulator 6 abgezogen werden kann. 

Die elektrische Kontaktierung des Akkumulators 6 ist nicht dargestellt. Zwi- 
schen letzterem und dem Elektromotor 4 ist sowohl elektrisch als auch, bezogen 
auf die Anordnung innerhalb des Gehauses 3, ortlich eine Platine 14 zwischen- 
geschaltet, welche einen Schalter 15 und gegebenenf alls weitere elektronische 
Baugruppen tragt. 

Mittels des Elektromotors 4 wird in bekannter Weise in dem Verpressgerat 1 
iiber eine Oldruckerhohung ein Arbeitskolben 16 entgegen der Kraft einer Kol- 
benruckholfeder 17 bewegt, zxir Verlagerung einer beweglichen Backe des 
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Presswerkzeuges 2. Arbeitskolben 16 und Kolbenriickholfeder 17 sind hierbei 
Teil des Presswerkzeuges 2. 

Um die oldruckbeaufschlagte Linearverlagerung des Arbeitskolbens 16 
aus der Rotationsbewegung der auf der Mittelachse y des Elektromotors 4 
ausgerichteten Motorwelle 18 umzusetzen, ist ein Getriebe 19 zwischen dem 
Elektromotor 4 und einer Pumpe 20 angeordnet. Bei dem Getriebe 19 handelt 
es sich um ein Walzgetriebe, wie es aus der nicht vorveroff entlichten deutschen 
Patentanmeldung 101 24 267.0 der Anmelderin bekannt ist. Der Inhalt dieser 
Patentanmeldung wird hiermit vollinhaltlich in die Offenbarung vorliegender 
Erfindung mit einbezogen, auch zu dem Zwecke, Merkmale dieser Patentan- 
meldung in Anspruche vorliegender Erfindung mit einzubeziehen. 

Mittels dieses Getriebes 19 wird die Umsetzung der Rotationsbewegung der 
durch den Elektromotor 4 angetriebenen Motorwelle 18 in eine oszillierende 
Pumpbewegung eines Pumpenstofiels 21 erreicht Diese hin- und hergehende 
Pumpbewegung erfolgt in Axialrichtung der Motorwelle 18, wobei sowohl die 
Mittelachse v des Getriebes als auch die Mittelachse z des Pumpst5fiels 21 
fluchtend zu der Mittelachse y des Elektromotors 5 auf der Gerateachse x 
liegen. 

Das Getriebe 19 setzt sich im Wesentlichen aus einem in einem kreiszylindri- 
schen Mantelgehause 22 angeordneten unteren Laufbahnkorper 23, einem obe- 
ren Laufbahnkorper 24 und zwei zwischen den Laufbahnk6rpern 23 und 24 
angeordneten, in einem Kaf ig 25 gehaltenen Abtriebs-Rotationskorpern 26 zu- 
sammen. 

Die Laufbahnkorper 23 und 24 sind, koaxial ausgerichtet zur Motorwelle 18 des 
Elektromotors 4, drehfest in dem Mantelgehause 22 gehalten. Jeder Laufbahn- 
korper 23, 24 weist Laufbahnen 27, 28 auf, die einander zugewandt sind. 
VGN 265 098 24459DE mue/pau/g 10. April 2002 
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Zwischen dem unteren, dem Elektromotor 4 zugewandten LaufbahnkSrper 23 
und dem oberen, dem Elektromotor 4 abgewandten Laufbahnkarper 24 sind 
die Abtriebs-Rotationskorper 26 angeordnet, welche scheibenfermig ausgebil- 
det sind, wobei die Rotationsachsen dieser Abtriebs-Rotationskarper 26 parallel 
ausgerichtet sind zur Mittelachse y des Elektromotors 4 bzw. zur Mittelachse v 
des Getriebes 19. 

Die Abtriebs-Rotationskorper 26 wirken beidseitig mit ihren umlaufenden 
Randkanten mit den jeweils zugeordneten Laufbahnen 27, 28 der Laufbahnkar- 
per 23, 24 zusammen. 

Die Abtriebs-Rotationskorper 26 sind in einem Kafig 25 gehalten derart, dass 
diese sich beziiglich der Motorwelle 18 diametral gegeniiberliegen. Die Mo- 
torwelle 18 durchsetzt den Boden des unteren Laufbahnkerpers 23 sowie mittig 
den Kafig 25, wobei ein Motorwellenende riickwartig des Kafigs 25 iiber diesen 
hinausragt. 

Die Rotationskarper 26 weisen jeweils eine durch die umlaufende Mantelflache 
gebildete Wellen-Eingriffsflache auf . Diese sind, wie auch die Oberflache der 
Motorwelle 18, glattflachig ausgebildet, wonach die Zusammenwirkung von 
Motorwelle 18 und Rotationskarpern 26 reibschltissig erfolgt. 

Die Laufbahnen 27, 28 der beiden Laufbahnkarper 23, 24 verlauf en zur Motor- 
welle 18 hin geneigt, wobei die Laufbahn 27 des unteren Laufbahnkerpers 23 
im Querschnitt mit der Mittelachse y des Elektromotors 4 zum motorseitigen 
Ende der Motorwelle 18 hin betrachtet einen spitzen Winkel und die Laufbahn 
28 des oberen Laufbahnkerpers 24 gleichfalls im Querschnitt mit der Mittelach- 
se y des Elektromotors 4 zum freien Ende der Motorwelle 18 hin betrachtet 



VGN265 098 24459DE mW pau / F m A p H1 9nno 



13 

gleichfalls einen spitzen Winkel einschliefit. Diese spitzen Winkel betragen ca. 
45°. 

Zuf olge dieser Ausgestaltung der Laufbahnen 27, 28 sind Konusflachen ge- 
f ormt, mit welchen die umlauf enden Randkanten der Rotationskorper 26 zu- 
sammenwirken. Der obere Laufbahnkorper 24 ist des Weiteren in dem Mantel- 
gehause 22 in Axialrichtung verschiebbar gehalten, wobei dieser in Richtung 
auf die Abtriebs-Rotationskorper 26 hin vorgespannt ist. Diese Vorspannung 
ist erreicht durch eine auf den, sich an den oberen Laufbahnkorper 24 auf der 
rotationskorperabgewandten Seite abstfitzenden Pumpenstofiel 21 wirkende 
Druckfeder 29. 

Bedingt durch diese Vorspannung des oberen Laufbahnkorpers 24 werden die 
Rotationskorper 26 stets nach axial innen hin beaufschlagt, so dass der Reib- 
schluss zwischen diesen und der Motorwelle 18 gewahrleistet ist. 

Die Laufbahn 27 des unteren Laufbahnkorpers 23 ist, bezogen auf einen Grund- 
riss, entsprechend einer Kreisf orm aus dem LaufbahnkSrper 23 gefrast. Zufol- 
ge dessen wirken die Laufbahn-Eingriffsflachen der Rotationskorper 26 mit ei- 
ner kreisf ormigen Umlaufbahn der unteren Laufbahn 27 zusammen. Die Lauf- 
bahn 28 des oberen Laufbahnkorpers 24 hingegen ist bspw. mittels eines Frasers 
abweichend von einer Kreisform hergestellt, so dass sich ein ellipsenartiger 
Grundriss der oberen Laufbahn 28 ergibt, dies bei stets gleichbleibendem Ko- 
nus winkel zur Motorwelle 18. Zuf olge dessen ist die Laufbahn 28 des oberen 
Laufbahnkorpers 24 in Bezug auf die mit diesem, auf einer Kreisbahn umlau- 
f enden, zusammenwirkenden Rotationskorper 26, aus Sicht der Rotationskfir- 
per 26, tiber den Umf ang hohenmafiig strukturiert. Zufolge der zuvor be- 
schriebenen Laufbahnausgestaltungen ergibt sich durch die Vorspannung eine 
hohenmafiige Anpassung des oberen Laufbahnkorpers 24 durch Axialverlage- 
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rung desselben im Zuge des Umlauf s der durch die Motorwelle 18 angetriebe- 
nen Rotationskorper 26. 

Das stetige Umlaufen der Rotationskorper 26 bewirkt entsprechend eine oszil- 
lierende Bewegung des oberen Laufbahnkorpers 24 und liberdies des sich auf 
dem oberen Laufbahnkorper 24 federbelastet abstutzenden PumpenstSfiels 21. 
Demnach bildet der dem Getriebe 19 zuzuordnende Laufbahnkorper 24 zu- 
gleich einen Teil der Pumpe 20 aus. 

Mittels dieser oszillierenden Bewegung des Pumpenstofiels 21 wird der bereits 
erwahnte Arbeitskolben 16 iiber eine nicht naher dargestellte Ventilanordnung 
oldruckbeaufschlagt. Der Arbeitskolben 16 liegt hierbei in einer zylinderformi- 
gen Aufnahme eines verpressgerateseitigen Arbeitskopf es 30 ein, wobei die 
Mittelachse w des hohlzylindrischen, mit einem AuJSengewinde versehenen 
Arbeitskopf es 30 fluchtend zu der Mittelachse y des Elektromotors 4 und somit 
auch fluchtend zu den weiteren Baugruppen und der Geratehauptachse x aus- 
gerichtet ist. 

Des Weiteren ist in Nebeneinanderanordnung, d. h. parallel versetzt zu dem 
Pumpenstdfiel 21, ein Riicklaufventil 31 vorgesehen, welches einerends mit dem 
Druckraum 32 vor dem Arbeitskolben 16 leitungsverbunden ist. Dieses Riick- 
laufventil 31 offnet bei Uberschreiten eines vordefinierten Druckes in dem 
Druckraum 32 automatisch und offnet einen Weg zu dem, die Pumpe 20 bzw. 
den Pumpenstofiel 21 sowie das Riicklaufventil 31 ringf 5rmig umgebenden 
Hydrauliktank 33. Dieser Hydrauliktank 33 ist entsprechend in unmittelbarer 
Nahe zur Pumpe 20 auf der dem Elektromotor 4 abgewandten Seite des Getrie- 
bes 19 angeordnet. 

Das Offnen des Ruckschlagventils 31 bewirkt tiber die Kolbennickholfeder 17 
eine Riickstellung des Arbeitskolbens 16 in die unbelastete Gnmdstellung. 
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Daruber hinaus ist das Riicklaufventil 31 auch manuell auslosbar. Hierzu ist in 
dem Gerategehause 3 in unmittelbarer Nahe zum Rucklaufventil 31 ein als 
Riickstellschieber ausgebildeter Notschalter 34 vorgesehen, welcher bei Schie- 
bebetatigung tiber einen Mitnehmer 35 den Ventilstofiel 36 entgegen der Kraft 
einer den StoiSel 36 in die sperrende Position beauf schlagenden Druckf eder 37 
verlagert. 

Zum Einschalten des Elektromotors 4 ist auf der dem Notschalter 34 gegen- 
iiberliegenden Seite des Gerategehauses 3 ein urn einen quer zur Gehauseachse 
x ausgerichteten Achsk5rper 38 schwenkbarer Betatigungsschalter 39 vorgese- 
hen, welcher gegen die Kraft einer sich auf dem Mantelgehause 22 des Getrie- 
bes 19 abstutzenden Druckfeder 40 fingerbetatigbar eindriicken lasst. Der ta- 
sterartige Betatigungsschalter 39 ist hierbei arbeitskopfseitig des Elektromotors 
4 im Bereich des Getriebes 19 angeordnet und wirkt uber einen, an dem Elek- 
tromotor 4 vorbeigefuhrten Schalthebel 41 auf den auf der Platine 40 angeord- 
neten Schalter 15 ein. 

Wie bereits angedeutet, ist das Verpressgerat 1 im Wesentlichen lang gestreckt 
stabformig ausgebildet. Der den Elektromotor 4 umf assende Griffbereich 5 ist 
im Schwerpunkt des Gerats 1 ausgebildet und erstreckt sich in etwa vom ar- 
beitskopfseitigen Ende des Elektromotors 4 im Wesentlichen zylinderf Srmig bis 
in den Bereich der Akkumulator-Aufhahme 7. In diesem Bereich geht das Ge- 
hause 3 iiber in eine einseitige Verbreiterung 42, welche Verbreiterung 42 teil- 
weise auch durch den Akkumulator 6 ausgebildet ist. Diese Verbreiterung 42 
kragt zu der Seite aus, auf welcher der Betatigungsschalter 39 ausgebildet ist. 
Zufolge dieser Ausgestaltung ist ein Abrollhindernis geschaffen. 

Zum arbeitskopfseitigen Ende bin ist gleichfalls mit Bezug zum Griffbereich 5 
eine radial umlaufende Erweiterungszone 43, den Hydrauliktank 33 im We- 
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sentlichen umfassend, vorgesehen, womit einem Abrutschen der den Griffbe- 
reich 5 erfassenden Betatigungshand nach vorne in Richtung auf den Arbeitsbe- 
reich entgegengewirkt ist. 

Des Weiteren ist der Betatigungsschalter 39 derart platziert, dass dieser 
von der arbeitskopf seitigen Stirnseite des Elektromotors 4 etwa ein bis vier 
Finger breit entfernt angeordnet ist und somit leicht durch den Zeigef inger der 
Betatigungshand erreichbar ist. Zudem ist der gegeniiberliegende Notschalter 
34 durch den Daumen derselben Hand erfassbar. 

Mittels des vorbeschriebenen Verpressgerates 1 sind ubliche Presswerkzeuge 2 
betatigbar. In den Fig. 1 bis 9 ist ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines solchen 
Presswerkzeuges 2 dargestellt Hierbei handelt es sich um ein C-f ormiges 
Presswerkzeug mit einer durch den Arbeitskolben 16 linear verschiebbaren 
Schiebebacke 44 und einer gegeniiberliegenden Festbacke 45. Beide Backen 44 
und 45 tragen Presseinsatze 46 bspw. zum Verpressen eines Kabelschuhes 47 
auf einem Kabelende 48. 

Der Arbeitskolben 16 ist zweigeteilt ausgebildet derart, dass ein erster mit 
einem oldruckbeauf schlagbaren Kolbenkopf 49 versehener Teilabschnitt 50 
teleskopartig in einen hohlzylindrisch ausgef ormten zweiten Teilabschnitt 51 
greift, wobei die Teilabschnitte 50 und 51 durch eine in dem zweiten Teilab- 
schnitt 51 einliegende und sich gegen den ersten Teilabschnitt 50 abstutzende 
Druckfeder 52 in eine auseinandergefahrene Stellung vorgespannt sind. 

Diese vorgespannte Stellung ist anschlagbegrenzt durch den Schraubenkopf 
einer, den ersten Teilabschnitt 50 und die Druckfeder 52 zentral durchsetzen- 
den, im Bodenabschnitt des zweiten Teilabschnittes 51 eingedrehten Schraube 
53 (vergl. Fig. 7). 
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Der Kolbenkopf 49 ist gegeniiber dem den ersten Teilabschnitt 50 uberf angen- 
den zweiten Teilabschnitt 51 querschnittsvergrofiert und tragt in einer radial 
umlaufenden Nut in ublicher Weise eine Ringdichtung 54 zur Abdichtung des 
Druckraumes 32. 

Des Weiteren stiitzt sich der Kolbenkopf 49 mitsamt des diesem zugeordneten 
ersten Teilabschnittes 50 iiber die Kolbenriickholfeder 17 gegen den Boden der 
presswerkzeugseitig ausgeformten, den Arbeitskolben 16 umgreifenden und 
mit einem Innengewinde versehenen Gegenaufnahme 55 ab. 

Der zweite Teilabschnitt 51 des Arbeitskolbens 16 durchsetzt mit seinem massi- 
ven, dem Kolbenkopf 49 gegenuberliegenden Ende den Boden der Gegenauf- 
nahme 55 und ist mit der Schiebebacke 44 verbunden, so dass Linearverlage- 
rungen des zweiten Teilabschnittes 51 auf die Schiebebacke 44 ubertragen wer- 
den. 

Die Zweiteilung des Arbeitskolbens 16 erweist sich dahingehend als vorteilhaft, 
dass hierdurch die bewegliche Backe -hier die Schiebebacke 44- des Presswerk- 
zeuges 2 zunachst in eine Haltestellung gemafi der Darstellung in Fig. 8 ver- 
fahrbar ist und vor einem weiteren Verfahren in die Verpressstellung dort ge- 
halten werden kann. Das Einschalten des Verpressgerates 1 erfolgt durch Beta- 
tigung des Betatigungsschalters 39, woraufhin der Elektromotor 4 uber das Ge- 
triebe 19 den Oldruck im Druckraum 32 erhoht, was zu einer linearen Verlage- 
rung des Arbeitskolbens 16 und iiber diesen der Schiebebacke 44 zur Folge hat. 
Die beiden Teilabschnitte 50 und 51 verbleiben zunachst auf grund der vorgese- 
henen Druckfeder 52 in ihrer auseinandergef ahrenen Stellung. Sobald zwi- 
schen den Presseinsatzen 46 das zu verpressende Werkstuck -hier der Kabel- 
schuh 47- geklemmt wird, fuhrt dies zu einem teleskopartigen Ineinanderf ah- 
ren der beiden Teilabschnitte 50 und 51 entgegen der Kraft der Druckfeder 52 
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bis diese Teilabschnitte gegeneinanderfahren. Dies bedeutet, dass bei zuneh- 
mendem Oldruck uber das Abstandsmafi zwischen dem freien Endbereich 56 
des zweiten Teilabschnittes 51 und der gegentiberliegenden Stirnflache 57 des 
ersten Teilabschnittes 50 keine Verlagerung der Schiebebacke 44 erf olgt. 

Diese Situation kann elektronisch erf asst sein, welche Elektronik ein Abschalten 
des Elektromotors bewirkt, so dass der Benutzer das geklemmte Werkstuck 
noch zwischen den Presseinsatzen 46 verschieben kann. Bevorzugt wird je- 
doch, dass in dieser -wie in Fig. 8 dargestellten- Haltestellung durch nochmali- 
ges Betatigen des Betatigungsschalters der Verpressvorgang manuell unterbro- 
chen wird. Wird diese Haltestellung nicht gewiinscht, so kann der Benutzer 
das nochmalige Betatigen des Betatigungsschalters 39 unterlassen, woraufhin 
der Verpressvorgang durchgehend ohne Zwischenstopp durchgefuhrt wird. 

Sof ern das Verharren in der Haltestellung gemafi Fig. 8 gef ordert war, kann 
durch nochmaliges Betatigen des Betatigungsschalters 39 der Verpressvorgang 
weitergef uhrt werden, wobei nach einem Gegeneinanderfahren des Endberei- 
ches 56 des zweiten Teilabschnittes 51 gegen die Stirnflache 57 des ersten Teil- 
abschnittes 50 der Arbeitskolben 16 entgegen der Kraft der Kolbenruckholfeder 
17 bis in die Verpressstellung gemafi Fig. 9 weiter verlagert wird.. 

Bei Uberschreiten einer bestimmten Verpresskraf t offnet das Rucklaufventil 31 
des Verpressgerates 1 selbsttatig, woraufhin der Arbeitskolben 16, unterstiitzt 
durch die Kolbenruckholfeder 17, in die Grundstellung zuriick verfahren wird 
und die Teilabschnitte 50 und 51 bedingt durch die Beaufschlagung durch die 
Druckf eder 52 gleichf alls in ihre beabstandete Stellung zueinander verlagert 
werden. 
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In den Fig. 11 bis 14 ist ein Presswerkzeug 2 in einer zweiten Ausfuhrungsform 
dargestellt. Auch dieses Presswerkzeug 2 ist an einem wie zuvor beschriebenen 
Verpressgerat 1 anordbar. 

Gemafi dem zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel sind auchbei diesem 
Presswerkzeug 2 zwei Teilabschnitte 50, 51 zur Bildung des Arbeitskolbens 16 
vorgesehen, welche Teilabschnitte 50, 51 teleskopartig ineinandergreif en und 
uber eine Druckf eder 52 in eine auseinandergef ahrene Stellung vorgespannt 
sind. 

Das Presswerkzeug 2 ist schnabelkopf artig ausgef ormt nut einer einen Pres- 
seinsatz 46 tragenden Festbacke 45 und einer schwenkbar gelagerten, gleichfalls 
einen Presseinsatz 46 tragenden Schwenkbacke 58. Diese Schwenkbacke 58 
wird uber einen mit dem Arbeitskolben 16 bzw. mit dessen zweiten Teilab- 
schnitt 51 verbundenen und auf den Schenkel der Schwenkbacke 58 einwirken- 
den Hebel 59 von einer Grundstellung gemafi Fig. 12 in eine Verpressstellung 
gemafi Fig. 14 schwenkverlagert, wobei auch hier gemafi der Darstellung in 
Fig. 13 eine Haltestellung vorgesehen ist, in welcher das einzuklemmende 
Werkstiick -auch hier ein Kabelschuh 47- zwischen den Presseinsatzen 46 
klemmgehaltert ist. Entsprechend der zuvor. beschriebenen Ausfuhrungsform 
ist dies erreicht durch teleskopartiges Ineinanderschieben der beiden Teilab- 
schnitte 50 und 51 des Arbeitskolbens 16. Erst nach Anschlagen der Stirnflache 
57 des ersten Teilabschnittes 50 gegen den Endbereich 56 des zweiten Teilab- 
schnittes 51 ist -bevorzugt durch nochmaliges Betatigen des Betatigungsschal- 
ters 39- die Weiterverlagerung der Schwenkbacke 58 in die Verpressstellung 
gemafi Fig. 14 erreichbar. 

Die Fig. 15 und 16 zeigen eine weitere Ausfuhrungsform eines Presswerkzeuges 
2, welches entgegen den zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen mit ei- 
nem einteiligen Arbeitskolben 16 versehen ist. Demzufolge ist keine Haltestel- 
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lung bei diesem Presswerkzeug 2 vorgesehen. Durch Erhohung des Oldrucks 
wird der Arbeitskolben 16 entgegen der Kolbenruckholfeder 17 von der Grund- 
stellung kontinuierlich bis in die Verpressstellung verlagert. 

Auch bei diesem Presswerkzeug 2 ist eine linear verschiebbare, mit dem Ar- 
beitskolben 16 verbundene Schiebebacke 44 mit einem Presseinsatz 46 vorgese- 
hen, welche gegen eine Festbacke 45 mit Presseinsatz 46 verlagert wird. Zum 
Ansetzen des Presswerkzeuges 2 an das zu verpressende Werkstuck ist die 
Festbacke 45 um eine Achse 60 zunachst abschwenkbar. Nach dem Ansetzen 
wird der um die Achse 60 schwenkbare, L-formige Schenkel der Festbacke 45 in 
seine Arbeitsposition zuriickgeschwenkt und mittels eines um eine gegenuber- 
liegend zur Achse 60 angeordneten weiteren Achse 61 schwenkverlagerbaren 
Sicherungshebel 62 gehalten. 

Alle off enbarten Merkmale sind (fur sich) erfindungswesentlich. In die Offen- 
barung der Anmeldung wird hiermit auch der Off enbarungsinhalt der zugeho- 
rigen/beigefugten Prioritatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) vollin- 
haltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser Unterlagen in 
Anspruche vorliegender Anmeldung mit auf zunehmen. 
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1. Zur Einhandbedienung geeignetes elektrohydraulisches Verpressgerat (1) 
mit einern Arbeitskopf (30), einem Elektromotor (4), einer Pumpe (20), einem 
Hydrauliktank (33) und einem Getriebe (19) zwischen dem Elektromotor (4) 
und der Pumpe (20), wobei ein von einer Hand zu umf assender Griffbereich 
(5) vorgesehen ist, dem ein Betatigungsschalter (39) zugeordnet ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Griffbereich (5) umf assend zu dem Elektromotor 
(4) ausgebildet ist und der Betatigungsschalter (39) arbeitskopfseitig des 
Elektromotors (4) angeordnet ist. 

2. Verpressgerat nach den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruches 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Griffbereich (5) im Schwerpunkt des Gerates 
(1) ausgebildet ist und gegentiberliegend an dem Gerat (1), zugeordnet einer 
Zeigefinger-/Daumenplatzierung der Betatigungsschalter (39) und ein Not- 
schalter (34) ausgebildet ist. 

3. Verpressgerat nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungs- 
schalter (39) von einer Stirnseite des Elektromotors (4) ein bis vier Finger 
breit entfernt angeordnet ist. 

4. Verpressgerat nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass endseitig gegen- 
tiberliegend zu dem Arbeitskopf (30) eine einseitige Verbreiterung (42) des 
Gerates (1) ausgebildet ist. 

5. Verpressgerat nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbreiterung 
(42) teilweise durch einen Akkumulator (6) ausgebildet ist. 
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6. Verpressgerat nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbreiterung 
(42) auskragend zu der Seite gebildet ist, auf der der Betatigungsschalter (39) 
ausgebildet ist. 

7. Verpressgerat nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittelachse (y) 
des Elektromotors (4) mit der Achse (z) eines Pumpenstofiels (21) fluchtet 

8. Verpressgerat nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass in Nebeneinander- 
anordnung zu dem Pumpenstofiel (21) ein Rticklaufventil (31) angeordnet ist 

9. Verpressgerat nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass umgebend zu dem 
Pumpenstofiel (21) und/oder dem Rticklaufventil (31) ein Hydrauliktank (33) 
angeordnet ist. 

10. Verpressgerat nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Akkumulator 
(6) in Axialrichtung des Elektromotors (4) steckbar ist. 

11. Verpressgerat nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass eine zentrale Ach- 
se (w) der Arbeitskopfaufnahme fluchtend zu einer Mittelachse (y) des Elek- 
tromotors (4) ausgerichtet ist. 

12. Elektrohydraulisches Verpressgerat (1) mit einem Arbeitskopf (30), einem 
Elektromotor (4), einer Pumpe (20), einem Hydrauliktank (33) und einem Ge- 
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triebe (19) zwischen dem Elektromotor (4) und der Pumpe (20), wobei ein 
von einer Hand zu umf assender Griffbereich (5) vorgesehen ist, dem ein Be- 
tatigungsschalter (39) zugeordnet ist, mit einem Arbeitskolben (16) zur Beta- 
tigung eines Presswerkzeugs (2), dadurch gekennzeichnet, dass der Arbeits- 
kolben (16) bei Betatigung des Gerats (1) zunachst in eine Haltestellung ver- 
fahrbar ist und sodann in die Verpressstellung verfahrbar ist. 

13. Verpressgerat nach Anspruch 12 oder insbesondere danach, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Verfahren in die Verpressstellung durch nochmaliges 
Betatigen des Betatigungsschalters (39) ausldsbar ist. 

14. Verpressgerat nach einem oder mehreren der Anspriiche 12 bis 13 oder ins- 
besondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Arbeitskolben (16) ge- 
teilt ausgebildet ist und dass nach Anf ahren gegen ein Werkstiick zunachst 
die Teilabschnitte (50, 51) des Arbeitskolbens (16) gegeneinanderfahren. 

15. Verpressgerat nach einem oder mehreren der Anspriiche 12 bis 14 oder ins- 
besondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Teilabschnitte (50,51) 
des Arbeitskolbens (16) durch eine Feder (52) in eine auseinander gefahre- 
ne Stellung vorgespannt sind. 

16. Verpressgerat nach einem oder mehreren der Anspriiche 12 bis 15 oder ins- 
besondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Teilabschnitte (50, 51) 
des Arbeitskolbens (16) teleskopartig ineinandergreifen. 

17. Verfahren zum Betreiben eines elektrohydraulischen Verpressgerats (1) mit 
einem Arbeitskopf (30), einem Elektromotor (4), einer Pumpe (20), einem 
Hydrauliktank (33) und einem Getriebe (19) zwischen dem Elektromotor (4) 
und der Pumpe (20), wobei ein von einer Hand zu umfassender Griffbereich 
(5) vorgesehen ist, dem ein Betatigungsschalter (39) zugeordnet ist, mit ei- 
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nem Arbeitskolben (16) zur Betatigung eines Presswerkzeuges (2), dadurch 
gekennzeichnet, dass der Arbeitskolben (16) zunachst in eine Haltestellung 
verfahren wird und vor Verfahren in die Verpressstellung dort gehalten 
wird in welcher Haltestellung die auf das Werkstiick wirkende Kraft we- 
sentlich geringer ist als die maximale Verpresskraft. 

18. Verfahren nach Anspruch 17 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Verfahren in die Verpressstellung durch nochmaliges Be- 
tatigen des Betatigungsschalters (39) ausgelost wird. 

19. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 17 bis 18 oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass nach Erreichen der Halte- 
stellung der Verpressvorgang manuell unterbrochen wird. 

20. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 17 bis 19 oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die manuelle Unterbrechung 
durch Betatigung des Betatigungsschalters (39) durchgefuhrt wird. 

21. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 17 bis 20 oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass nach Erreichen der Halte- 
stellung eine elektronisch gesteuerte Unterbrechung des Verpressvorgangs 
erfolgt. 
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